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(FR) INTRODUCTION

Merci d’avoir choisi et acheté un produit a V-TAC. V-TAC vous offrira le meilleur. Veuillez lire
attentivement ces instructions avant de commencer l'installation et conservez ce manuel a
portée de main pour référence ultérieure. Si vous avez d’autres questions, veuillez contacter
notre distributeur ou le fournisseur local auprés duquel vous avez acheté le produit. Ils sont
formés et préts a vous server au mieux.

(DE) GEBRAUCHSANWEISUNG

Wir danken Ihnen, dass Sie ein V-TAC ausgesucht und gekauft haben. V-TAC wird Ihnen die
besten Dienste erweisen. Lesen Sie, bitte, diese Gebrauchsanweisung vor der Montage
aufmerksam durch und halten Sie sie fur Ausklnfte in der Zukunft parat. Sollten Sie weitere
Fragen haben, kontaktieren Sie, bitte, unseren lokalen Handler oderVerkaufer, von dem Sie
das Produkt gekauft haben. Sie sind ausgebildet und bereit Sie auf die bestmdgliche Art und
Weise zu unterstitzen.

(BG) BbBEAEHME

Bnarogapum Bu, ye nsbpaxrte n 3akynuxrte npoAaykT Ha Bu-Tek (V-TAC). Bu-Tek (V-TAC) e Bu
MoC/yXKn NO Han-A06pMs Bb3MOXEH HauynH. Mona npoyeTeTe Te3n UHCTPYKLUMU BHUMATESNTHO
npeau nHCTanaumsa U CbxpaHaBanTe pbKOBOACTBOTO 3a 6bAelun cnpaBku. AKO nmaTe Apyru
BbMPOCK, MOSISI CBBbPXETE Ce C HalINS AWNTbP WIWN C MECTHUS TbproBeL, OT KOWTO CTe 3aKynuau
npoaykTta. Te ca oby4yeHu 1 ca roToBM Aa BU MOCAYXaT Mo Han-a4o6pusi HAUMH.

(HR) UvoD

Hvala vam, sto ste odabrali i kupili tvrtke Vi-Tek (V-TAC). Vi-Tek (V-TAC) ¢e va posluziti na
najbolji mogudi nacin. Molimo, pazljivo procitajte ove upute prije instalacije i spremite upute
za bududu uporabu. Ako imate dodatnih pitanja, molimo obratite se naSemprodavacu ili
lokalnom trgovcu gdje ste kupili ovaj proizvod. Oni su osposobljeni i spremni vam pomognu
na najbolji nacin.

(PT) INTRODUGCAO

Agradecemos que escolheu e adquiriu o produto da V-TAC. A V-TAC ira servir-lhe da melhor
maneira possivel. Por favor, leia atentamente estas instrugdes antes da instalagéo e
mantenha este manual para referéncia no futuro. Se tiver outras duvidas, entre em contacto
com o nosso revendedor ou comerciante local de quem adquiriu o produto. Eles sao formados
e estdo prontos para lhe serem Uteis da melhor maneira possivel.

(ES) INTRODUCCION

Le agradecemos que ha elegido y adquirido la V-TAC. V-TAC le servirad del mejor modo
posible. Pedimos que antes de comenzar la instalacidon lea atentamente las presentes instruc-
ciones y las guarde en un lugar adecuado para consultas préximas. En caso de dudas o
preguntas, pongase, por favor, en contacto con el representante o suministrador mas cercano
de quien ha comprado el producto. El serd debidamente instruido y dispuesto para atenderle
de la mejor manera posible.




(HU) BEVEZETES

Koszénjiik, hogy vélasztotta és megvasarolta a V-TAC terméket. V-TAC nyujtja Onnek a
legjobb szolgaltatast. Kérjlk, a szerelés elbtt figyelmesen olvassa el ezeket az utasitasokat
és Ovja ezt a kézikonyvet késébbi hasznalatra. Ha tovabbi kérdései vannak, kérjuk, forduljon
forgalmazdjahoz vagy helyi eladéjéhoz, akit8l megvésérolta a terméket. Ok képzettek és
készek a legjobb szolgdlatra.

(IT) INTRODUZIONE

Grazie per aver scelto e acquistato il prodotto della V-TAC. La V-TAC Le servira nel miglior
modo possibile. Si prega di leggere attentamente queste istruzioni prima di iniziare
I'installazione e di conservare questo manuale a portata di mano per riferimenti futuri. In
caso di qualunque altra domanda si prega di contattare il nostro rivenditore o il distributore
locale da chi & stato acquistato il prodotto. Loro sono addestrati e pronti a servirla nel
miglior modo possibile.

(EL) EIZATQrH

ag euxapioToUNE yia TO OTI ENIAEEATE Kal ayopdaaTe To npoidv Tng BI-TAK(V-TAC). H BI-TAK
(V-TAC) 6a oag eEunnpeTtnoel Je Tov KaAUTepo duvaTd Tpono. Mapakaloupe va diaBdaoeTte
NMPOCEKTIKA TIG 0dNYieG JAg NpoToU TONOBETATETE Kal dIATNPAATE TIG 0dNYIEG YIa TN METENEITA
eVNUEPWON 0ag. Av €XeTE AAAA EpWTANATA KAl Anopieg, NapakaloUpe va ENBETE gg enapn He
TOV MPOPNBEUTH Wag n e Tov eyXwpIo EUnopo and Tov onoio ayopdaodTe To npoidv. AuToi
eknaideluTNKav KataAAnAa kai sival npéobupol va oag eEUNNPETATOUV HE TOV KAAUTEPO TPOMO.

(PL) WSTEP

Dziekujemy za wybér i zakup produktu V-TAC. V-TAC bedzie Ci stuzyt najlepiej. Prosze
przeczytac te instrukcje uwaznie przed przystgpieniem do zainstalowania i zachowac jg do
uzytku w przysztosci. Jesli masz jakies pytania, prosze skontaktowac sie z naszym Przedst-
awicielem lub z dystrybutorem, od ktérego kupite$ produkt. Oni sa przeszkoleni i gotowi
udzieli¢ Ci pomocy.

(RO) INTRODUCERE

Va multumim ca ati ales si v-ati cumparat acest produs de V-TAC. V-TAC va va fi de un mare
folos, utilizandu-I Tn modul cel mai potrivit posibil. Va rugdm sa cititi .aceste instructiuni cu
atentie, Tnainte sa incepeti instalarea, si pastrati-le pentru ca s-ar putea sa fie necesar sa le
recititi. Daca aveti si alte intrebari, luati legatura cu dealer-ul nostru sau cu comerciantul de
la care v-ati achizitionat produsul. Acestia sunt bine instruiti si intotdeauna sunt disponibili
sa va serveasca in modul cel mai bun posibil.

(cz) Ovob

Dékujeme, Ze jste si vybrali a koupili vyrobek firmy V-TEK (V-TAC). V-TEK (V-TAC) vam
nabizi ty nejlepsi vyrobky. Pfed zahajenim instalace si prosim peclivé prectéte tyto pokyny a
uschovejte si tento ndvod pro budouci pouziti. Pokud mate dal$i dotazy, obratte se na
naseho prodejce nebo mistniho obchodniho zéstupce, od kterého jste vyrobek zakoupili. Oni
jsou vyskoleni a jsou vam k dispozici pro vSechny vase potieby.
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V-TAC

WEEE Number: 80133970

INSTRUCTION MANUAL
WIRELESS CHARGER

INTRODUCTION & WARRANTY

Thank you for selecting and buying V-TAC Wireless Charger. V-TAC will
serve you the best. Please read these instructions carefully & keep this
user manual handy for future reference. If you have any another query,
please contact our dealer or local vendor from whom you have purchased
the product. They are trained and ready to serve you at the best.

Please scan the QR code to access the manual
in multiple languages.




ENGLISH

( SPECIFICATIONS )

Model VT-3525
Watts 10
Input Power DC5V-2.0A
Wireless Output DC9V-1.2A
Transmit Power 5W/7.5W/10W
Transmission distance 8-10mm
Power frequency 100-200KHz
Charging efficiency <75%

Charging port

Micro USB Charging Port

Material Fireproof ABS
Net Weight 52g
FOD Function Yes

Charging methods

Inductive & Conductive charging

Accessories

50CM Micro-USB Charging Cable

Item Size

100mmx100mmx11(H)

FEATURES

e Wireless charging

¢ Less heat generation while charging.

e Compact design making it ideal for travel.

e Uses less space and allows you to convineintly charge your phone at

your desk, office or at home.

e Compatible with all mobile phones which support wireless charging.

e Built-in over voltage, over current, and short circuit protection.

CPACKAGING CONTENTS)

e Wireless Charging Pad (1pc)

¢ Micro USB Charging Cable-50cm (1pc)

e User manual (1pc)




ENGLISH

( PARTS ILLUSTRATION )

ABS Shell charging base

Mircro USB
Plating middle shell Charging port

7 A\

|

42% Charged

)

Both LED indicators flash when
connected to power. LED1 starts
flashing light and LED2 turns OFF
while charging. When LED2 starts
flashing and LED1 turns OFF it is
over-current/over-voltage/FOD.
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ENGLISH

INDUCTIVE CHARGING

Inductive charging involves mainly through space, the use of an induction
coil which produces an electromagnetic field via a charging station where
energy is transferred to an electronic device which is also equipped with a
corresponding induction coil. The electronic device receives the energy from
the magnetic field and reconverts it into usable electric current which
charges the device's battery and a second induction coil in the portable
device takes power from the electromagnetic field and converts it back into
electric current to charge the battery. This may introduce a potential for
energy loss as the distance created between the device and the charging
board means energy transfer is less efficient.

CONDUCTIVE CHARGING

Conductive charging requires a physical connection between the electronic
device's battery and the power supply. The need for a metal-to-metal
connection between the charger and the device requiring charging is one of
the main drawbacks of this method. To accomplish this without the use of
physical cords connection with the power source, often a charging base.
Conduction based wireless accessories may include changeable backs for
cellular phones, special sleeves and attachable clips. The electronic devices,
fitted with these accessories, are placed on a charging base. The base can
detect when a compatible device has been placed on it and begins the
battery charging process. These charging bases are usually designed to be
able to distinguish between human and metal contact so that there is no
risk of electric shock.

PRECAUTIONS

Please make sure that the power output voltage is within the scope when
charging, otherwise the charging function will not function properly. Keep
the charger away from rainwater, moisture and liquids as it can corrode
electronic components and wiring. Do not place it at high temperatures
which may shorten the life of electronic devices.




FRENCH

( ILLUSTRATION DES PIECES )

Couche intermédiaire
a revétement
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Base de recharge
ABS Shell

Prise micro USB
de recharge

Les deux voyants DEL clignotent
une fois raccordés a l'alimentation
électrique. Le voyant DEL 1 com-
mence a clignoter et le voyant DEL
2 s'éteint pendant la recharge.
Quand le voyant DEL 2 commence a
clignoter et le voyant DEL 1 cela
veut dire qu’il y a une surinten-
sité/une surtension/FOD.




FRENCH

RECHARGE INDUCTIVE

La recharge inductive est réalisée surtout par I'espace et utilise une bobine
d'induction qui produit un champ électromagnétique par I'intermédiaire
d'une borne de recharge ou de I'énergie est transférée a un dispositif élec-
tronique qui est également équipé d'une bobine d'induction correspondante.
Le dispositif électronique recoit I'énergie du champ magnétique et la recon-
vertit en courant électrique utilisable qui recharge la batterie du dispositif et
une seconde bobine d'induction dans le dispositif portatif puise la puissance
du champ électromagnétique et la convertit de nouveau en courant élec-
trique pour recharger la batterie. Cela peut entrainer un potentiel pour la
déperdition d'énergie car la distance créée entre le dispositif et le poste de
recharge signifie que le transfert d'énergie est moins efficient.

RECHARGE CONDUCTTRICE

La recharge conductrice exige un raccordement physique entre la batterie
du dispositif électronique et I'alimentation électrique La nécessité d'un
raccordement métal sur métal entre le chargeur et le dispositif a recharger
est I'un des inconvénients principaux de cette méthode. Pour accomplir cela
sans recourir a un raccordement avec des fils physiques a la source d'éner-
gie, on utilise souvent une base de recharge. Les accessoires sans fil basés
sur la conduction peuvent inclure les dos variables pour des téléphones
cellulaires, des enveloppes spéciales et des agrafes fixables. Les dispositifs
électroniques, équipés de ces accessoires, sont placés sur une base de
recharge. La base peut détecter quand un dispositif compatible est placé sur
celle-ci et commence le processus de recharge de la batterie. D’habitude,
ces bases de recharge sont congues pour pouvoir distinguer le contact entre
hommes et métal de maniére a éviter tout risque de choc électrique.

PRECAUTIONS

Veuillez vous assurer que la tension de sortie de puissance se situe dans les
limites de la portée lors de la recharge, sinon la fonction de recharge ne
fonctionnera pas correctement. Gardez le chargeur a I'écart de I'eau de
pluie, de I'humidité et des liquides, car ceux-ci peut corroder les com-
posants électroniques et le cdblage. Ne le placez pas a des températures
élevées qui peuvent raccourcir la vie des dispositifs électroniques.




GERMAN

C ABBILDUNG DER TEILE )

ABS Shell Ladesta-
tion

. Mikro USB
Beschichtung der Ladeanschluf®
mittleren Schale

7 A\

|

42% Charged

Beide LED-Anzeigen blinken, wenn
das Gerat an die Stromversorgung
angeschlossen ist. LED1 beginnt zu
blinken und LED?2 erlischt wéhrend
des Ladevorgangs. Wenn LED2 zu
blinken beginnt und LED1 sich
ausschaltet, ist dies Uber-
strom/Uberspannung/FOD.

-
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GERMAN

INDUKTIVES LADEN

Beim induktiven Laden erfolgt hauptsachlich durch den Raum, wobei eine
Induktionsspule verwendet wird, die Uber eine Ladestation ein elektromag-
netisches Feld erzeugt, in dem Energie an ein elektronisches Gerat lbertra-
gen wird, das auch mit einer entsprechenden Induktionsspule ausgestattet
ist. Das elektronische Gerat empfangt die Energie aus dem Magnetfeld und
wandelt sie in nutzbaren elektrischen Strom um, der die Batterie des Gerats
aufladt, und eine zweite Induktionsspule im tragbaren Gerat entnimmt dem
elektromagnetischen Feld Strom und wandelt ihn zurlick in elektrischen
Strom um, um die Batterie aufzuladen. Dies kann zu Energieverlusten
fihren, da der Abstand zwischen dem Gerat und dem Ladeboard zu einer
weniger effizienten Energielibertragung fihrt.

KONDUKTIVES LADEN

Fir das konduktive Laden ist eine physikalische Verbindung zwischen dem
Akku des elektronischen Gerats und dem Netzteil erforderlich. Die Notwen-
digkeit einer Metall-Metall-Verbindung zwischen dem Ladegerat und dem zu
ladenden Gerat ist einer der Hauptnachteile dieser Methode. Um dies ohne
physische Drahtleitungen zu erreichen, wird fir die Verbindung mit der
Stromquelle oft eine Ladestation verwendet. Drahtloses Zubehér auf
Leitungsbasis kann austauschbare Riickteile flir Mobiltelefone, spezielle
Hillen und anbringbare Clips enthalten. Die mit diesem Zubehér ausgestat-
teten elektronischen Gerate werden auf eine Ladestation gestellt. Die
Station erkennt, wenn ein kompatibles Gerat darauf platziert wurde, und
beginnt mit dem Ladevorgang des Akkus. Diese Ladestationen sind in der
Regel so ausgelegt, daB sie zwischen menschlichem und metallischem
Kontakt unterscheiden kénnen, sodaB keine Gefahr eines Stromschlags
besteht.

VORSICHTSMASSNAHMEN

Bitte stellen Sie sicher, daB die Ausgangsspannung wahrend des Ladevor-
gangs innerhalb des zuldssigen Bereichs liegt, da sonst die Ladefunktion
nicht ordnungsgemaB funktioniert. Halten Sie das Ladegerat von Regenwas-
ser, Feuchtigkeit und Flissigkeiten fern, da dies elektronische Komponenten
und Verkabelungen angreifen kann. Stellen Sie es nicht bei hohen Tempera-
turen auf, da dies die Lebensdauer elektronischer Gerdte verkirzen kann.
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BULGARIAN

C UWIKIOCTPALNA HA HACTHU )

Basa 3a 3apexgaHe
ABS Shell

Mwukpo USB nopt
MeTanuaupaH 3a 3apexpjaHe
cpeneH cnon

7 A\

|

42% Charged

ﬂBaTa CBETOAMNOAHUN NHAMKATOPa
npobnsceaT Korato ca CBbp3aHu C
enekTposaxpaHBaHe. CeBetogmos 1
3anouyBa ga npobnscea, a
Ceetoanopg 2 ce U3KJTKOYBA o
BpeMe Ha 3apexaaHe. KoraTto
Ceetoanopg 2 3anoyHe ga npobnscea
n Ceetoanon 1 ce U3KJTKOYUN, ToBa
npeacrasnsea 3awmTa oT 3awmTa oT
npeHanpexeHne/CBPbX-TOKOBA

3awmTa/dyHKUMS 3a 3awmTa oT
 J

nospeaa.

)

\
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BULGARIAN

MHAYKTUBHO 3APEXXOAHE

WNHAYKTUBHOTO 3apex/JaHe ce 0CbLLEeCTBSIBa OCHOBHO Ype3 NpOCTPaHCTBO U
n3nonsBsa UHAYKLMOHHA 606MHa, KOSITO NPOM3BEXAa e/IEKTPOMarHUTHO none
ypes3 CTaHuMsa 3a 3apexaaHe, B KOATO eHepruaTa ce npexsbpnsa Ao
€NeKTPOHHO YCTPOMCTBO, KOETO CbLo € 060pyABaHO CbC CbOTBETCTBALLA
WHAYKUMOHHA 606MHa. ENeKTpoHHOTO YCTPOMCTBO NoslyyaBa eHeprusita upes
MarHMTHOTO nosie n s NpeobpasyBa B U3M0ON3BAEM efleKTPUYECKn NOTOoK,
KOMTO 3apexaa 6aTepuaTa Ha YCTPOMUCTBOTO, @ BTOpa MHAYKLUMOHHA 606unHa
B MPEHOCUMOTO YCTPOMCTBO YEpPMM MOLLHOCT OT e/1IeKTPOMArHUTHOTO MoJie U 5
npeobpasysa 06paTHO B eNleKTpMYECKM MOTOK 3a 3apexAaHeTo Ha
baTepusaTa. ToBa MOXe Aa AoBeae A0 NoTeHUMan 3a 3aryba Ha eHeprusl, Tbi
KaTo Cb34aZeHOTO MexXAy YCTPOMCTBOTO W 3apexaaliaTa naocKocT
pa3CTOsiHME 03HayaBa, yYe eHeprumHua TpaHcdep e ¢ No-HMcKa
e(eKTMBHOCT.

KOHAYKTUBHO 3APEXXAAHE

KOHAYKTMBHOTO 3apexaaHe U3NCKBa (pm3nyecka Bpb3ka Mexay batepusaTta
Ha eNIeKTPOHHOTO YCTPOWMCTBO M eNeKTpo3axpaHBaHeTo. HeobxoanmocTtTa oT
Bpb3Ka MeTan A0 MeTan Mexay 3apsaaHoTO M YCTPOMCTBOTO, KOETO ce
3apexpaa, € eAnH OT OCHOBHUTE HeaoCTaTbLM Ha TO3M METoA. 3a Aa ce
NOCTUrHe ToBa 6e3 aa ce n3nonasBa Bpb3ka C HGM3NYECKM NPOBOAHULN C
M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, YecTo ce n3nonsea 6asa 3a 3apexaaHe.
BasnpaHuTe Ha KOHAYKTMBHO 3apexaaHe 6e3)XMYHM akcecoapu mMorar 4a
BKJIIOUBAT 3aMEHSEMM 3a4HU NAHENN 3a KIeTbUYHM TenedoHU, CrneunasnHu
NPOTEKTOPU W 3aKpenBaliy ce Kaunose. ENeKTpoHHUTe yCTpOMCTBa,
obopyaBaHuM C Te3M akcecoapu, Cce NOCTaBAT Bbpxy 6asa 3a 3apexaaHe.
BasaTa Mo)e ga 3aceye Kora BbpXy HeEsl € NoCTaBEHO CbBMECTUMO
YCTPOICTBO M 3ano4yBa npoueca rno 3apexaaHe Ha batepusTta. Te3mn 6a3um 3a
3apexaaHe 06MKHOBEHO Ca MPOEKTUPaHM Taka 4ye Aa MoraT Aa
pa3rpaHuMyaBaT MeXAy KOHTaKT C XOopa M MeTasl, Taka ye ga ce msberHe
pucKa OT eNeKTPUYECKN LLIOK.

NPEAOXPAHUTEJTHN MEPKUA

Mons yBepeTe ce ,4e HanpexeHWeTo 3a U3X0A Ha 3axpaHBaHe ce Hamupa B
paMKkuTe Ha ob6xBaTa Mo BpeMe Ha 3apexaaHe, B NPOTUBEH CyYal
dyHKUMSATa 3a 3apexaaHe HaMa Aa DYHKUMOHUPpa npaBuiHo. MNaseTe
3apsiAHOTO YCTPOMCTBO OT AbXAOBHA BOAA, BNAXXHOCT M TEYHOCTU, Tbil KaTo
Te MoraT Aa Kopo3upaT ef1eKTPOHHM KOMMOHEHTU U okabensiBaHe. He
nocTaBsinTe Npu BUCOKK TEMMNepaTypu, Tbil KaTo Te MoraT Aa CbKpaTaT
XXMBOTa Ha eNIeKTPOHHUTE YCTPOICTBa.
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CROATIAN

( ILUSTRACIJA DIJELOVA)

Metalizirani sredniji sloj

N\

|

42% Charged
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Baza za punjenje
ABS Shell

Mikro USB prikl-
juCak za punjenje

Dvije LED diode trepere kada su
spojene na strujno napajanje. LED 1
pocinje treptati a LED 2 je ISKL-
JUCEN tijekom punjenja. Kada LED
2 pocne treptati, a LED 1 se ISKL-
JUCI, onda se aktivira zastita od
prenapona / prenaponska zastita/
funkcija zastite od ostecenja.
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CROATIAN

INDIKATIVNO PUNIJENJE

Induktivho punjenje odvija se uglavhom kroz prostor i koristi indukcijski
svitak, koji proizvodi elektromagnetsko polje kroz stanicu za punjenje u
kojoj se energija prenosi na elektronicki uredaj, koji je takoder opremljen
odgovarajuc¢om indukcijskom zavojnicom. Elektronski uredaj prima energiju
kroz magnetsko polje i pretvara je u upotrebljivu elektri¢nu struju, koja puni
bateriju uredaja, a drugi indukcijski svitak u prijenosnom uredaju crpi
energiju iz elektromagnetskog polja i pretvara je natrag u elektri¢nu struju
za punjenje baterije. To moZe dovesti do potencijalnog gubitka energije,
bududi da stvorena udaljenost izmedu uredaja i ravnine punjenja znadci, da
energetski prijenos ima slabiju ucinkovitost.

KONDUKTIVNO PUNJENJE

Konduktivno punjenje zahtijeva fizicku vezu izmedu baterije elektronickog
uredaja i strujnog napajanja. Potreba za vezom metal do metala izmedu
punjaca i uredaja za punjenje je jedan od glavnih nedostataka ove metode.
Da bi se to postiglo bez koristenja fizickih spojnih vodica s izvorom napajan-
ja, Cesto se koristi baza za punjenje. Bezi¢ni pribori, koji su bazirani na
konduktivnom punjenju, mogu ukljudivati zamjenjive straznje ploce za
mobilne telefone, posebne stitnike i uskocne kopce. Elektronicki uredaji
opremljeni ovim priborom postavljaju se na bazu za punjenje. Baza prepoz-
naje kada se na njoj nalazi kompatibilan uredaj i poslije toga pocinje puniti
bateriju. Ove baze za punjenje najcesée su dizajnirane tako da razlikuju
kontakt s ljudima i metalom, kako bi se izbjegla opasnost od elektri¢nog
udara.

PREVENTIVNE MJERE

Molimo, provjerite je li napon izlaza napajanja u okviru raspona tijekom
punjenja, u protivnhom slucaju funkcija punjenja nece raditi ispravno. Drzite
punjac zasticen od kiSe, vlage i tekucina, jer mogu ostetiti odnosno izazvati
koroziju na elektroni¢kim komponentama i na ozi¢enju. Nemojte koristiti na
visokim temperaturama, jer to moze skratiti vijek trajanja elektronickih
uredaja.

14



PORTUGUESE

( DESENHO DAS PECAS )

Camada intermediaria metalizada

N

|

42% Charged
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Base de carregamen-
to ABS Shell

Porta de carrega-
mento Micro USB

As duas luzes LED piscam quando
estiverem conectados a fonte de
alimentacdo. O LED 1 comeca a
piscar e o LED 2 esta DESLIGADO
durante o carregamento. Quando o
LED 2 comega a piscar e o LED 1
DESLIGAR, esta é uma protecao
contra sobretensdo / protecao
contra sobrecorrente / funcao de
protecdo contra falhas.
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PORTUGUESE

CARREGAMENTO SEM FIO

O carregamento sem fio envolve principalmente através do espacgo, o uso de
uma bobina de indugdo que produz um campo eletromagnético através de
uma estacdo de carregamento onde a energia é transferida para um dispos-
itivo eletrénico que também é equipado com uma bobina de inducdo corre-
spondente. O dispositivo eletrénico recebe a energia do campo magnético e
reconverté-la em corrente elétrica utilizavel que carrega a bateria do
dispositivo e uma segunda bobina de indugdo no dispositivo portatil toma
energia do campo eletromagnético e converte-a novamente em corrente
elétrica para carregar a bateria. Isso pode introduzir um potencial de perda
de energia, pois a distancia criada entre o dispositivo e a placa de carrega-
mento significa que a transferéncia de energia € menos eficiente.

CARREGAMENTO CONDUTIVO

O carregamento condutivo requer uma conexao fisica entre a bateria do
dispositivo eletrénico e a fonte de alimentacdo. A necessidade de uma
conexdo metal-metal entre o carregador e o dispositivo que requer carga &
uma das principais desvantagens desse método. Para conseguir isso sem o
uso de cabos fisicos de conexdo com a fonte de energia, muitas vezes é
usada uma base de carregamento. Os acessérios sem fio baseados em
conducdo podem incluir capas intercambidveis para telemédveis, mangas
especiais e clips acoplaveis. Os dispositivos eletrénicos, equipados com
esses acessorios, sdo colocados numa base de carregamento. A base pode
detectar quando um dispositivo compativel foi colocado e inicia o processo
de carregamento da bateria. Estas bases de carregamento sdo geralmente
projetadas para serem capazes de distinguir entre contato humano e de
metal, de modo que nao haja risco de choque elétrico.

PRECAUCOES

Por favor, assegure-se de que a tensao de saida de energia esta dentro do
€sCcopo ao carregar, caso contrario, a fungdo de carregamento nao funciona-
ra corretamente. Mantenha o carregador longe da agua da chuva, humidade
e liquidos, pois ele pode corroer componentes eletronicos e fiagdo. Nao o
coloque em altas temperaturas, isso pode reduzir a vida util dos dispositivos
eletrdénicos.
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SPANISH

( DISENO DE LAS PIEZAS )

Base de carga
ABS Shell

Puerto de carga

Capa media micro USB

metalizada

7 A\

|

42% Charged

Las dos luces LED parpadean
cuando estan conectados a la fuente
de alimentacién. El LED 1 comienza
a parpadear y el LED 2 esta apaga-
do cuando se esta cargando.
Cuando el LED 2 comienza a
parpadear y el LED 1 esta apagado,
se trata de una funcion de protec-
cion contra sobretensiones / protec-
cion contra sobrecorriente / protec-
@ cion contra dafos.

)
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SPANISH

CARGA INDUCTIVA

La carga inductiva implica principalmente a través del espacio, el uso de una
bobina de induccién que produce un campo electromagnético a través de
una estacion de carga donde la energia se transfiere a un dispositivo elec-
tronico que también esta equipado con una bobina de induccién correspon-
diente. El dispositivo electronico recibe la energia del campo magnético y la
convierte en corriente eléctrica utilizable que carga la bateria del dispositivo
y una segunda bobina de induccién en el dispositivo portatil toma energia
del campo electromagnético y la convierte de nuevo en corriente eléctrica
para cargar la bateria. Esto puede introducir un potencial de pérdida de
energia ya que la distancia creada entre el dispositivo y la placa de carga
significa que la transferencia de energia es menos eficiente.

CARGA CONDUCTIVA

La carga conductiva requiere una conexion fisica entre la bateria del disposi-
tivo electrdénico y la fuente de alimentacion. La necesidad de una conexion
de metal a metal entre el cargador y el dispositivo que requiere carga es
uno de los principales inconvenientes de este método. Para lograr esto sin el
uso de la conexion de cables fisicos con la fuente de alimentacion, a
menudo se usa una base de carga. Los accesorios inalambricos basados en
la conduccién pueden incluir respaldos intercambiables para teléfonos
celulares, fundas especiales y clips que se pueden sujetar. Los dispositivos
electrénicos, equipados con estos accesorios, se colocan en una base de
carga. La base puede detectar cuando se ha colocado un dispositivo com-
patible y comenzar el proceso de carga de la bateria. Estas bases de carga
generalmente estan disefiadas para poder distinguir entre el contacto
humano y el metal, de modo que no haya riesgo de descarga eléctrica.

PRECAUCIONES

Asegurese de que la tensidon de salida de potencia esté dentro del alcance al
cargar, de lo contrario la funcién de carga no funcionara correctamente.
Mantenga el cargador lejos de agua de lluvia, humedad y liquidos, ya que
pueden corroer los componentes electrénicos y el cableado. No lo coloque a
altas temperaturas, eso puede acortar la vida Gtil de los dispositivos elec-
tronicos.

18



HUNGARIAN

( AZ ALKATRESZEK LEfRASA)

ABS Shell téltéalap

Micro USB télt6port
Kb6zépsb héj bevonasa

7 A\

|

42% Charged

Mindkét LED-jelz6fény villog, ha
csatlakoztatva van a haldzathoz. A
LED1 villogni kezd, és a LED2 toltés
kézben kikapcsol. Amikor a LED2
villogni kezd, és a LED1 kikapcsol,
akkor tularam/tulfesziltség/meghiba-
sodas elleni védelem van.

-
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HUNGARIAN

INDUKTIV TOLTES

Az induktiv toltés féleg téren keresztil torténik, egy olyan indukcids
tekercset felhasznalva, amely egy toltéallomason keresztiil elektromagneses
mezG6t hoz létre, ahol az energiat egy olyan elektronikus eszkodzre tovabbit-
jak, amely szintén megfeleld indukcios tekerccsel van ellatva. Az elektroni-
kus eszkoz fogadja az energiat a magneses mez6bdl, és atalakitja azt
felhasznalhatd elektromos aramra, amely feltolti az eszk6z akkumulatorat
és egy masodik indukcios tekercs a hordozhaté késziilékben aramot kap az
elektromagneses mezdbdl, és atalakitja az elektromos dramra az akku-
mulator toltéséhez. Ez energiaveszteséget okozhat, mivel az eszkoz és a
toltélemez kozotti tavolsag azt jelenti, hogy az energiaatadas kevésbé
hatékony.

VEZETOKEPES TOLTES

A vezetbképes toltés fizikai kapcsolatot igényel az elektronikus késziilék és
az aramforras kozott. Ennek a modszernek az egyik fo hatranya, hogy a
tolto és a toltdtt berendezés kozott fém-fém kapcsolatra van sziikség.
Ennek elérése anélkil, hogy fizikai kabeleket hasznalnank az aramforrashoz
legyen, gyakran toéltébazist hasznalunk. A vezetékes alapu vezeték nélkdili
tartozékok tartalmazhatnak mobiltelefonok, specialis védok és régzitheto
klipek cserélhet6 hatat. Ezekkel a tartozékokkal felszerelt elektronikus
eszkozoket toltdallvanyra helyezik el. Az alap felismerheti, hogy egy kom-
patibilis eszkoz kerllt ra, és elkezdi az akkumulator toltési folyamatat. Ezek
a toltébazisok altalaban ugy vannak kialakitva, hogy megkilénboztessék az
emberi és a fém érintkezdket, hogy ne legyen aramiités veszélye.

OVINTEZKEDESEK

Kérjlk, gy6z6djon meg rola, hogy a toltés soran a kimeneti fesziltség a
hatdkordn belll van, kilonben a toltési funkcio nem m(ikédik megfelelden.
Tartsa tavol a tolt6t az esdvizektdl, a nedvességtdl és a folyadékoktdl, mivel
az elektronikai alkatrészek és a vezetékek korrodalhatnak. Ne tegye ki azt
magas hémérsékletre, ami leréviditheti az elektronikus eszk6zok élettar-
tamat.
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ITALIAN

( ILLUSTRAZIONE PARTI )

ABS Shell base di ricarica

Porta di ricarica
Strato intermedio metallizzato micro USB

7 A\

|

42% Charged

I due LED lampeggiano quando
sono collegati all'alimentazione. II
LED 1 inizia a lampeggiare ed il LED
2 & spento durante la ricarica.
Quando il LED 2 inizia a lampeggia-
re ed il LED 1 & spento, si tratta di
una protezione da sovratensione /
protezione da sovracorrente /
protezione da guasto.

-
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ITALIAN

RICARICA INDUTTIVA

La ricarica induttiva viene eseguita principalmente dallo spazio ed utilizzan-
do una bobina di induzione che produce un campo elettromagnetico attra-
verso la stazione di riempimento, in cui I'energia viene trasferita ad un
dispositivo elettronico, che & anche dotato di una bobina di induzione corris-
pondente. Il dispositivo elettronico riceve energia dal campo magnetico e la
converte in una corrente elettrica utilizzabile che carica la batteria del
dispositivo, e la seconda bobina di induzione nel dispositivo portatile €
alimentato dal campo elettromagnetico e la converte indietro in una
corrente elettrica per la ricarica della batteria. Cid pud comportare una
potenziale perdita di energia in quanto la distanza creata tra il dispositivo e
il piano di ricarica significa che il trasferimento di energia & di minore effica-
cia.

RICARICA CONDUTTIVA

La ricarica conduttiva richiede una connessione fisica tra la batteria del
dispositivo elettronico e I'alimentazione. La necessita di una connessione
metallo-metallo tra il caricabatterie e il dispositivo di ricarica € uno dei
principali inconvenienti di questo metodo. Per ottenere cid senza utilizzare
cavi fisici con la fonte di alimentazione, viene spesso utilizzata una base di
ricarica. Gli accessori wireless ricaricabili conduttivi possono includere
pannelli posteriori sostituibili per telefoni cellulari, protezioni speciali e clip a
scatto. I dispositivi elettronici dotati di questi accessori sono collocati su una
base di ricarica. La base puo rilevare quando viene inserito un dispositivo
compatibile e inizia a caricare la batteria. Queste basi di ricarica sono gen-
eralmente progettate in modo da distinguere tra contatto con persone e
metallo in modo da evitare il rischio di scosse elettriche.

MISURE PREVENTIVE

Assicurarsi che la tensione di alimentazione sia compresa nell'intervallo
durante la ricarica, altrimenti la funzione di ricarica non funzionera corretta-
mente. Tenere il caricabatterie lontano da acque atmosferiche, umidita e
liquidi, poiché possono corrodere componenti elettronici e cavi. Non appli-
care a temperature elevate, in quanto potrebbero ridurre la vita dei disposi-
tivi elettronici.
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GREEK

( NMEPITPA®H TQN EEAPTHMATQN )

Bdon @opTtiong ABS Shell

Micro USB port @bpTiong
Meoaio oTpwpua peTAAAOU

7 A\

|

42% Charged

O1 dU0 O&ikTeC PWTOdIOdiWV
Adunouv o0Tav ouvdebouv pe TNV
NAekTpodoTnon. To ewTodiddio 1
apxiCel va Aaunel, evo To
dwT0d10d10 2 KAEINEI kaTta Tnv
diapKela TNG popTionG. 'OTav To
dwT0d16d10 2 apyiosl va Aaunel Kai
T0 dwWTOOI6d10 1 KAEIZEI, auTo
onuaivel 0TI auto npooTaTevel anod
TNV unepevTaon / ungpBoAIKn
£€vTaaon Tou pelpaTog / npooTtaacia
and BAGRec.

)

\

7
O
\

23



GREEK

EZ ANMOZTAZEQZ ®OPTIZH

H €€ anooTaocswc @OpTION YiveTal d1d TOU XWPOU Kal XPNOoIKonolei pia
Mropniva gopTIonG n onoia napdyel €va NAEKTPOPAyvnTIKO Nedio HEOW evOG
oTabuol @OPTIONG, OTOV OMnoio N evépyela peTaBiBadeTal PEXp! TNV
NAEKTPOVIKI CUCKEUN n onoia eniong d1a0€Tel TN OXETIKA Ynopniva. H
NAEKTPOVIKI CUCKEUN AAUBAVEI TNV EVEPYEIQ HEOW TOU PayvnTikoU nediou
Kal TNV YETATPENEI 0€ KATAAANAO yia Xprion NAekTpikd peUja To onoio
PopTiCel TNV pNaTapia TNG CUOKEUNG, evw Hia deUTEPN PNopniva oTnv
(POPNTN CUOKEUN avTAEi I0XU anod To NAEKTPOPAYVNTIKO Nedio Kal TNV
METATPENEI NiIOW OE NAEKTPIKO peUMA yia Tn POPTION TNG PnaTtapiag. Auto
MMopei va €xel wg anoTEAEoNa TNV AnwAEIa evEPYEIAC, ENEIdN N anooTaaon
METAEU TNC OUOKEUNG Kal TN pOpTION onuaivel 0TI N YETAQOPA TNG EVEPYEIAG
gival XapnAoTeEPNG anoTeAEoUATIKOTATAG.

E= ENA®HZ ®OPTIZH

AuTn n @OpTION anaiTei va undpxel Quoikn enaen YeTa&u Tng unatapiag Tng
NAEKTPOVIKNG CUOKEUNG KAl TNG QOPTIONG HME NAEKTPIOWO. H avaykn enagnig
ano PETAAAO o€ NETAAAO PETAEU TNG POPTIONG KAl TNG OUCKEUNG, NOU
@oprTileTal, €ival €va and Ta Baoikad eAATTWPATA AUTAC TNG HeBOdou. Ma va
npayupartonoin®ei autd xwpic va Xpnoigonoindei o oUVOETHUOC TWV PUCIKWDV
aywywv e TNV NNyn TNG NAeKTpodOTNONG, NOAU ouxva XpnoldonolsiTal yia
Baon @opTionc. Ta acUppaTa a&sooudp nou BacifovTtal oTnv apxn Tng &
anooTagewd unopouv va nepiAapgBavouv avtaAAd&ipa niow naveA yia ta
KIivnTd TNAEQwva, €10IKN NpooTacia kai cuvoeThpes oTnpIENg. Oi
NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG oI onoieg diaBETouv auTd Ta a&sooudp,
TonoBeTouvTal Nndvw o€ Jia Baon yia Tn ¢opTion. H Baon unopei va
anopvnuoveuaoel NOTe aPeONKe NAVW TNG N CUPPBATN CUOKEUN Kal NoTe
apxioav ol d1adikacieg QOpPTIONG TNG MNATapiac. AUTEG o1 BACEIC POPTIOEWG
ouvnBwc oxedialovTal €701 WOTE va Pnopouv va kavouv Tnv dIdkpion
METAEU TWV ENAPWV PE TOUC avOpWMNOUC KAl JE To HETAAAO, OUTWC WOTE vda
anopeuxOei o KivOuvog NAEKTPOOOK.

METPA AZDAAEIAZ

MNapakaAw BeBaiwBeite OTI n €vraon aTnv €€000 TNG POPTIONG BPIiOKETAI OTA
nAaigia Tou XpOvou TnG POPTIONG, EV® OTNV avTiBeTn nepinTwaon n opTion
dev Ba AsiToupyroel owoTd. NMPo@UAAETE Tn ouoKeun POPTIONG Ano Tnv
enagn JYe Ta ouBpia UdaTa, TNV uypacia kal Ta uypd €neidn auTrn n enagn
Mnopei va enipépel d1aBpwan oTa NAEKTPOVIKA €EQPTAUATA KAl TNV
kaAwdiwon. Mnv a@nveTe Tn CUOKeUr und Tnv €nidpacn uwnAwv
Beppokpaciwy, €Neidn €Tl HNopEei va ival nio ouvtoun n didpkela {wnRG Twv
NAEKTPOVIKWV CUOKEUWV.
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POLISH

( ILUSTRACJE CZESCI )

Podstawa do
fadowania ABS Shell

Port tadowania

Metalizowana warstwa micro USB
Srodkowa
7 N
PN Dwie diody LED indykatora migaja

po podtgczeniu do zasilania. Dioda
LED 1 zaczyna miga¢, a dioda LED 2
podczas tadowania jest WYLACZO-
NA. Gdy dioda LED 2 zacznie migac¢,
a dioda LED 1 sie WYLACZY, jest to
zabezpieczenie przeciwprzepieciowe
/ zabezpieczenie nadpradowe /
zabezpieczenie przed awaria.

|

42% Charged
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POLISH

LADOWANIE INDUKCYJNE

tadowanie indukcyjne odbywa sie gtdwnie przez przestrzen i wykorzystuje
cewke indukcyjng, ktéra wytwarza pole elektromagnetyczne poprzez stacje
tadujaca, w ktoérej energia jest przesytana do urzadzenia elektronicznego,
ktore jest rowniez wyposazone w odpowiednig cewke indukcyjng. Urzadze-
nie elektroniczne odbiera energie przez pole magnetyczne i przeksztatca jgq
w uzyteczny prad elektryczny, ktéry taduje akumulator urzadzenia, a druga
cewka indukcyjna w urzadzeniu przenosnym pobiera energie z pola elektro-
magnetycznego i przeksztatca jg z powrotem w prad elektryczny, aby natad-
owac akumulator. Moze to prowadzi¢ do potencjalnej utraty energii,
poniewaz odlegtos¢ utworzona miedzy urzadzeniem a ptaszczyzng tadowania
oznacza, ze transfer energii ma mniejsza skutecznosc.

LADOWANIE PRZEWODZACE

tadowanie przewodowe wymaga fizycznego potaqczenia miedzy baterig
urzadzenia elektronicznego a zasilaczem. Potrzeba kontaktowania sie
metalu z metalem pomiedzy tadowarkg a urzadzeniem fadujgcym jest jedng
z gtownych wad tej metody. Aby to osiggnac bez uzycia fizycznych prze-
wodow ze zrédtem zasilania, czesto uzywana jest podstawa tadowania.
Opierace sie na tadowaniu przewodzgacym akcesoria bezprzewodowe mogq
obejmowac wymienne panele tylne do telefonéw komorkowych, specjalne
ochraniacze i klipsy mocujace. Urzadzenia elektroniczne wyposazone w te
akcesoria sq umieszczone na podstawce do ftadowania. Podstawka ta moze
wykry¢, kiedy na niej umieszczone jest kompatybilne urzgadzenie i rozpoczy-
na tadowanie baterii. Te podstawki tadujgce zaprojektowane sq zazwyczaj
tak, aby odrdznia¢ kontakt z ludzmi od kontaktu z metalem, aby uniknac¢
ryzyka porazenia pradem.

SRODKI BEZPIECZESTWA

Upewnij sie, ze podczas tadowania napiecie wyjsciowe jest w zakresie
zasiegu, w przeciwnym razie funkcja tadowania nie bedzie dziata¢ praw-
idlowo. Trzymaj tadowarke z dala od wody deszczowej, wilgoci i cieczy,
poniewaz moze to spowodowac korozje elementéw elektronicznych i
okablowania. Nie nararzaj jg na wysokie temperatury, poniewaz moze to
skroci¢ zywotnos¢ urzadzen elektronicznych.
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ROMANIAN

( ILUSTRAREA PARTILOR COMPONENTE)

Strat mijlociu metalizat

N

|

42% Charged

7

-

\\

Baza incarcator
ABS Shell

Micro USB port
de Tncarcare

Cei doi indicatori cu diode LED
clipesc cand sunt conectate la sursa
de alimentare. Dioda LED 1 incepe
sa clipeasca, iar Dioda LED 2 - se
DECONECTEAZA in timpul inc&rcérii.
Cand Dioda LED 2 incepe sa clipeas-
ca, iar Dioda LED 1 se DECONECTE-
AZA, lucrul acesta inseamn3 c& intr3
in functiune protectia impotriva
supratensiunii /scurt circuitelor/-
functia Tmpotriva deteriorarii
dispozitivului.
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ROMANIAN

INCARCARE PRIN INDUCTIE

Incdrcarea prin inductie se realizeazd in principal prin spatiul incércat cu
sarcina, folosindu-se o bobina de inductie care produce un camp electro-
magnetic printr-o statie de incarcat, in care energia electrica se transporta
pana la un dispozitiv electronic care de asemenea este dotat cu bobina de
inductie. Dispozitivul electronic accepta energia prin intermediul campului
magnetic si o transforma intr-un flux electric in forma utilizabila care incarca
bateria dispozitivului, iar cea de a doua bobina de inductie a dispozitivului
mobil capata putere datorita cAmpului electromagnetic si il transforma
inapoi in flux electric care incarca bateria. Lucrul acesta poate duce la o
oarecare pierdere de energie, pentru ca distanta creata dintre dispozitivul si
suprafata de contact inseamna ca transportul de energie este cu o eficienta
mai scazuta.

INCARCARE PRIN CABLU

Incarcarea prin cablu necesitd o conexiune fizicd ,metal cu metal” dintre
dispozitivul de incarcat si cel ce se incarca, ceea ce este unul dintre princi-
palele dezavantaje ale acestei metode. Pentru incarcarea fara conexiune
fizica prin cabluri cu sursa de alimentare, deseori se foloseste o baza de
incarcat. Accesoriile fara fir pot include panouri de spate schimbabile pentru
telefoane celulare, protectori speciali si clipsuri de fixare. Dispozitivele
electronice dotate cu asemenea accesorii se pun peste baza de incarcat.
Baza poate detecta daca peste aceasta este pus un asemenea dispozitiv,
dupa ce va incepe procesul de incarcare a bateriei. De obicei, bazele de
incarcat sunt proiectate astfel, incat deosebesc contactul cu oameni de cel
cu metal, in vederea evitarii riscului de soc electric.

MASURI DE PRECAUTIE

Va rugam sa va asigurati ca tensiunea la iesirea sursei de alimentare se
incadreaza in limita timpului de incarcare, pentru ca altfel, functia de incar-
care nu va functiona corect. Feriti dispozitivul de incarcat de ploaie, umidi-
tate sau alte lichide, pentru ca pot coroda in timp unele componente elec-
tronice sau cablarea. Feriti-l si de temperaturi inalte, pentru ca se poate
reduce viata dispozitivelor electronice.
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CZECH

( ILUSTRACE DiLU )

Nabijeci zaklad-
na ABS Shell

_ Nabijeci zakladna
Metalizovana stredni vrstva ABS Shell

7 A

|

42% Charged

Obé LED diody blikaji, kdyzZ jsou
pripojeny k napdjeni. LED 1 zacne
blikat a LED 2 zhasne béhem nabi-
jeni. Kdyz LED 2 zacne blikat a LED
1 zhasne, je to prepétova ochrana /
ochrana proti nadproudu / ochranu
proti porucham.
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CZECH

INDUKCNI NABIJENI

Indukéni nabijeni probihd prevazné pres prostor a vyuziva indukéni civku,
ktera produkuje elektromagnetické pole pres nabijeci stanici, ve které je
energie pfenasena na elektronické zarizeni, které je také vybaveno pfislus-
nou indukéni civkou. Elektronické zarizeni pfijima energii z magnetického
pole a pfeménuje ji na pouzitelny elektricky proud, ktery nabiji baterii
zarizeni, a druhd induk¢ni civka v pfenosném zarizeni Cerpa energii z elek-
tromagnetického pole a pfeménuje ji zpét na elektricky proud, ktery nabiji
baterii. To miZe predstavovat potencial pro ztratu energie, protoze vzdale-
nost, vytvorena mezi zafizenim a nabijeci deskou, znamena, Ze prenos
energie je méné ucinny.

KONDUKCNI NABIJENI

Vodivé nabijeni vyzaduje fyzické spojeni mezi baterii elektronického zafizeni
a napajecim zdrojem. Potreba spojeni kov — kov mezi nabijeckou a nabi-
jenym zarizenim je jednou z hlavnich nevyhod této metody. Pro dosazeni
tohoto bez pouziti napojeni fyzickych vodi¢l na zdroj energie se ¢asto
pouziva nabijeci zakladna. Bezdratové prislusenstvi, zalozené na kondukcéni
nabijeni, mizZe zahrnovat vyménitelné zadni panely pro mobilni telefony,
specialni chranice a pripojitelné svorky. Elektronicka zarizeni s timto
prislusenstvim jsou umisténa na nabijeci zakladné. Zakladna detekuje, kdy
na ni bylo umisténo kompatibilni zafizeni, a zahaji proces nabijeni baterie.
Tyto nabijeci zakladny jsou obvykle navrzeny tak, aby bylo mozné rozliSovat
mezi kontaktem s ¢lovékem a s kovem, takze nehrozi nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

PREVENTIVNI OPATRENI

Ujistéte se, prosim, zZe je béhem nabijeni napajeci napéti v rdmci rozsahu,
jinak nebude funkce nabijeni fungovat spravné. Nabijecku uchovaveijte
mimo dosah destové vody, vihkosti a kapalin, protoze mohou korodovat
elektronické soucastky a kabely. Neaplikujte pFi vysokych teplotach, ani v
blizkosti zdroju vysoké teploty, protoze to mlze zkratit Zivotnost elektron-
ickych zafizeni.

IN CASE OF ANY QUERY/ISSUE WITH THE PRODUCT, PLEASE REACH OUT TO US AT: SUPPORT@V-TAC.EU
FOR MORE PRODUCTS RANGE, INQUIRY PLEASE CONTACT OUR DISTRIBUTOR OR NEAREST
DEALERS. V-TAC EUROPE LTD. BULGARIA, PLOVDIV 4000, BUL.L.KARAVELOW 9B

30



